95 Jahre ZETTERER

Wir bringen alles in Form

»<Andere nennen es Prazision und Effizienz.
Wir nennen es Tagesgeschaft.”

¢ ZETTERER

www.zetterer.com
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Prazision

steht bei uns an erster Stelle.
Kundenanforderungen
erfullen wir in héchster Qualitat.

&Y ZETTERER

Andere nennen es Prazision und Effizienz.
Wir nennen es Tagesgeschift.

Unser Produktspektrum umfasst

sowohl die Herstellung und Entwicklung
von Prazisionsformen, als auch die
Bearbeitung von Préazisionsteilen mit den
verschiedensten Anforderungen.

Know-How, Erfahrung und ein sensibler
Blick fur die jeweilige Anforderung
sichern einen umfassenden Service und
Uberdurchschnittliche Qualitat.

Unserem Motto, ,,Wir bringen alles in Form!*,
sind wir seither treu geblieben.

Unser Full-Service erstreckt sich von der
Entwicklung tber die Produktion bis hin zur
Qualitatssicherung mittels 3D-Messtechnik.

Prazision und Qualitat garantieren neben
einem modernsten Maschinenpark und
hochspezialisierten Fachpersonal auch
unsere vollklimatisierten Fertigungsrdume.




ZETTERER

Reparatur und Instandsetzung .

ZETTERER setzt auf hochgenaue l
und schnelle 3D-Messtechnik fiir die
it

Qualitatskontrolle im Produktionsprozess

(von Bauteilen bis 500 Millimeter). i von Formen.
QUALITATSKONTROLLE & Die Messung von Bauteilen wie Reve rse E n g i n ee ri n g

REVERSE ENGINEERING Werkzeuge und Formen, Spritz-

und Druckgussteile kdnnen einfach '
umgesetzt werden: vom einfachen u _l: vo n We r kze u g e n I
3D-Scannen bis hin zu vollautomatisierten

Mess- und Inspektionsprozessen. E

Instandsetzung prazise

Optische Messtechnik stellt die
Qualitat von Gussteilen sicher
und optimiert zusatzlich den
gesamten Produktionsprozess.

und flexibel.

Es ist vorab mdglich, durch das Werkzeug
verursachte Bauteilfehler zu eliminieren
und den GieBprozess zu optimieren.
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Mit ZETTERER automatisch
Ersatzteile elektronisch verwalten.

Effizientes Ersatzteilmanagement fiir
Druckgussformen, Entgratwerkzeugen
und Vorrichtungen.

ERSATZTEILMANAGEMENT
24-STUNDEN-SERVICE

24/7
Ersatzteilmanagement
bei lhnen vor Ort!
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Das 2& Std.-Ersatzteilmanagement.
Mit ZETTERER automatisch
Ersatzteile elektronisch
verwalten. Profis setzen
auf ZETTERER!

Wenn bestehende Werkzeuge repariert
werden missen, ist hochste Flexibilitat

und ein professionelles Team gefragt. Diese
Anforderungen erfillen wir mit Prézision
und Uber 55 Jahren praktischer Erfahrung.

Auf unsere fachgerechte Beratung
kénnen Sie sich ebenso verlassen,
wie auf die qualitativ hochwertige
Reparatur lhres Werkzeuges - und das
unter zeitkritischen Bedingungen.

PROFITIEREN SIE VON UNSEREN FUNF
STARKEN SERVICE-LEISTUNGEN:

* Abholung
Reparatur-Festlegung
SchweiB3en
Frasen
Liefern

REPARATURSERVICE
AUF HOCHSTEM NIVEAU




FAHRZEUGFLOTTE
STANDIG VERFUGBAR

Zuverlassigkeit! Eine perfekte Kette vom

Auftragseingang bis zur Warenanlieferung.

ZETTERER legt gréBten Wert auf eine
zuverldssige und punktliche Lieferung.
Dazu greifen wir auch auf unsere
eigene Fahrzeugflotte zurick.

Der groB3e Vorteil des eigenen
Fuhrparks liegt vor allem in der
sténdigen Verfugbarkeit: zeitkritische
Auftrdge werden von ZETTERER
sicher und fristgerecht abgewickelt.
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Lieferung und Logistik
ZETTERER verfugt uber
eine eigene Fahrzeugflotte -
unabhangig und schnell
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GIESSPROZESS-SIMULATION

KOSTEN SENKEN,
PRODUKTQUALITAT STEIGERN

ZETTERER unterstiitzt Sie mit der
GieBprozesssimulation bereits in

der frihen Phase der Werkzeugauslegung.
Nur so werden die Ergebnisse, die durch
Simulation erreicht werden kénnen, auch
wirklich maximiert. Der virtuelle Guss
versetzt GieBereien in die Lage, Kosten zu
senken und die Produktqualitat zu steigern.

VORTEILE DER GIESSTECHNISCHEN
SIMULATION:

» Optimierung der Temperierung
» Kostensparende Optimierung
bereits bei der Simulation
* Reduzierung von Produktionsausschuss
» Erhéhung der Lebensdauer
Ihrer Werkzeuge
+ GieBprozess wird transparenter

GIESSPROZESS-SIMULATION

Mit der gieBtechnischen Simulation
verschaffen sich GieBereien
entscheidende Wettbewerbsvorteile
gegeniber der Konkurrenz.

Die FUnf Schritte der

GieBtechnischen Simulation:
« 3D-Geometrie-Modellierung
* Vernetzung
* Festlegung Prozess-Parameter
» Berechnung
- Ergebnisauswertung
LN
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3D-KONSTRUKTIONEN
ZUVERLASSIG UND KOMPETENT

- A Mit Catia V5, ProEngineer, Siemens NX,
S ﬁk Solidworks und Autodesk Inventor

verarbeiten wir native CAD-Daten ohne
Konvertierung. Selbstverstandlich
stehen uns auch alle gangigen
Schnittstellen wie IGES, STEP, VDA, SAT,
Parasolid oder STL zur Verfligung.

Dabei betonen wir besonders
Kostenminimierung, indem technische
Details bereits im CAD-System durch
Simulation getestet werden.

ZETTERER arbeitet
im System |hrer Wahl:
Siemens NX
Solidworks
ProENGINEER
Autodesk Inventor

CATIA V5

| B ous




Eine unserer Kernkompetenzen ist der
Muster- und Prototypenbau in vielen

verschiedenen Varianten. Neben der

“Andere nennen es
RAPID-PROTOTYPING g Prazision und Effizienz.

SCHNELL, PERFEKT ABS-Kunststoff im Rapid-Prototyping-

& KOSTENGUNSTIG vormm | s -
4 s Wir nennen es

Mit dem Rapid-Prototyping-Verfahren : . R 9
erstellen wir direkt und schnell g T h ft
Musterbauteile ausgehend von lhren a g es g es c a 2
CAD-Daten. lhr Vorteil: eine schnelle '

Produkteinfiihrung gegeniber des

Wettbewerbs. Noch bevor das erste

Werkstlck produziert wird, kdnnen wir mit

dem ,Handmuster” die Produktqualitat

prifen und verbessern. Und das mit einem

Minimum an Zeit und Kosten.

Das friihzeitige Testen und Optimieren

ist von entscheidender Bedeutung

im Entwicklungsprozess. Neben dem
Zeitvorteil erzielen wir eine deutliche
Kostensenkung und vermeiden potenzielle
Probleme in der Nutzerfiihrung.




FORMENBAU

WIR BRINGEN ALLES IN FORM

e A e
Wir verstehen unser Handwerk. Unsere
Formen sind prazise, wirtschaftlich

und hoch belastbar. Selbstverstandlich
deckt unser Unternehmen das
komplette Spektrum eines modernen
Formenbaus auch im Rapid Tooling ab.
Kennzeichnend fir Rapid Tooling ist
eine modulare Werkzeugkonstruktion
auf Basis der fertigungsgerechten
CAD-Daten der Bauteile.

Von der Kleinstform bis hin zur Form
mit 10 Tonnen und einer Abmessung
von 1300x1100x1000mm sind wir
die richtigen Partner fir Sie.

Fur die weiterfiihrende Bearbeitung
von Druckgussteilen, z.B. aus

Aluminium, bieten wir auch die benétigten
Stanz- und Entgratungswerkzeuge

an. Sie erhalten alles aus einer Hand,

von der Druckgussform Uber die
Entgratwerkzeuge bis hin zu Fras- und
Bearbeitungsvorrichtungen.

WERKZEUGBAU
55 JAHRE SPITZENQUALITAT




METALLBEARBEITUNG

LOHNFERTIGUNG
MADE IN GERMANY

Als verlangerte,,Werkbank“ der
Entwicklungsabteilungen aus fast allen

industriellen Bereichen wie Maschinenbau,
Motorsport, Medizintechnik, Luft- und
Raumfahrt, Formen-/Werkzeugbau
fertigen wir Bauteile und Baugruppen.

Die LosgréBen gehen von einem
Stlick zur Kleinserie.

Bei Microstrahlen handelt es sich um
einen feinen, trockenen Strahlvorgang.

Durch Druckluft werden verschiedenartige
Strahimedien mit genau festgelegten
KorngréBen und Geometrien auf die
Oberflache der Werkstlicke gestrahlt. Bei
diesem Vorgang wird die Mikrotopographie
spezifisch beeinflusst. An der Oberflache
werden Texturen entfernt, sie wird
gesaubert, verdichtet und gegebenenfalls
tribologisch wirksam modifiziert.

So werden bei einer Reihe von Werkstoffen
die Merkmale pragnant verbessert.

Es kénnen Friktion, Abnutzung,
Notlaufeigenschaften und Rost optimiert
werden. Bei Spritzgiesswerkzeugen und
Elastomerformen wird die Entformung
gemildert und die Verschmutzungsneigung
sinkt. Dartiber hinaus ist das Microstrahlen
ein mustergultiger Vorgang zur Anfertigung
hochklassiger Oberflachen, vor Polituren,
vor einer Randschichtveredelung

(z-B. lonenimplantation), PVD/CVD-

Beschichtung oder als Grundierung zum
Aufbau einer Antihaft-Beschichtung.

MICROSTRAHLEN

DAS BEWAHRTE
VEREDLUNGSVERFAHREN




NEUESTE TECHNIK.

INNOVATIV DENKEN,
ZUVERLASSIG HANDELN!

Zur Uberpriifung unserer gefertigten
Teile setzen wir Metrolog-XG ein.

Hohe Anspriiche an uns selbst lassen es

zu, dass nur optimalste Erzeugnisse unser
Haus verlassen. Dabei liegt uns die Quali-
tatssicherung ganz besonders am Herzen.

Uns stehen alle wichtigen Fertigungsver-
fahren wie CNC-Drehen, CNC-Frésen,
HSC-Frasen, Draht- und Senkerosion,
Rund- und Flachschleifen und nattrlich
5-Achsenfrésen zur Verfligung.

Wir bearbeiten Teile bis 6 Tonnen Gewicht
und 2400x1100x900mm GroBe 3-achsig,
sowie Teile mit 1200x1200x800mm von
allen 5 Seiten. 5-Achsen-Simultan kdnnen
Bauteile von 1100mm Durchmesser und
1600 Kg Gewicht bearbeitet werden.

Ausstattung

modernster Maschinenpark &
HSC-Frasen |
CNC-Drehen

9-Achs-Bearbeitung

Draht- und Senkerosion _.
CNC-Messtechnik

klimatisierte Produktionsraume




Stillstand ist Riickschritt, wir bleiben auf
unserem Weg in die Zukunft.

Wir setzen in unserer voll klimatisierten
Firma auf Warmerlickgewinnung, denn
auch in punkto Umweltschutz wissen
wir um unsere Verantwortung.

WERK |

STANDORT

ROTH-UNTERHECKENHOFEN
Als zukunftsorientierter Betrieb
stellen wir uns auch der gesamt
gesellschaftlichen Verantwortung.

Hierzu gehdrt unter anderem die
Ausbildung junger Menschen. So
garantieren wir, dass unsere modernsten
Arbeitsmittel von direkt in unserem Hause
ausgebildeten Fachleuten bedient werden.

Seit 1965 haben wir pro Jahr 2 bis 3 junge
Menschen ausgebildet und diese auch
groBtenteils Ubernommen. Aktuell betreuen
wir 5 Azubis in den Berufsgruppen
Formenbauer/in, technischer Zeichner/

in und Blrokauffrau/mann.
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lhr Partner rund um kostengiinstige
Formaufbauten fiir Druckgusswerkzeuge.

Kostengtinstige Fertigung auf 700gm
im Werk in Rednitzhembach auf
modernsten CNC-Bearbeitungszentren.

CNC-BEARBEITUNG

CNC-Bearbeitung nach 3D Modell von
Formplatten bis 1200x1000x500mm und
3to Gewicht pro Platte. Tieflochbohren
bis 1000mm von einer Seite.

CNC-Bearbeitung nach 3D Modell

von Auswerferplatten, Grundplatten,
Zwischenplatten, Schieberflihrungsleisten,
Gleitplatten, Schieberkérpern,
Schieberarretierungen und allen

weiteren Aufbauteilen.

CAD/CAM

Native Daten von Catia V5, ProE
Creo, Siemens NX, Solidworks und
Autodesk Inventor kdnnen verarbeitet
werden. Konvertierung von Daten

in Step, Parasolid und IGS.

WERK I

STANDORT
REDNITZHEMBACH




Qualitétsmanagement
15O 9001

Zetterer Prazision GmbH
Werk |: VenetianerstraBe 6 - 91154 Roth
Werk |l: Meckenloher StraBe 9, 91126 Rednitzhembach
Telefon 09171 83999-0
www.zetterer.com
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